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SEU PARCEIRO PARA SISTEMAS DE FIXAGAO DE CONFIANCA

Optima Spanntechnik GmbH tem cerca de 40 anos de experiéncia em tecnologia de fixacao.
Fundada em 1961 como “Mechanische Werkstatte Reifenrath”, em 1984 a empresa foi
renomeada para “Optima Spanntechnik GmbH",

Hoje a Optima desenvolve, fabrica e fornece uma ampla gama de sistemas de fixa¢ao para
prensas de todos os tamanhos e para maquinas especiais nas industrias de corte e

conformacao de metal.

REPRESENTANTE EXCLUSIVO NO BRASIL:

GBI Technology EIRELI-EPP

* Fornecimento de novos equipamentos e produtos
* Pecas de reposicao

* Servico autorizado (reparos e revisodes)

* Assisténcia técnica em campo
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Principais clientes nacionais (Alemanha)
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Alguns clientes internacionais
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Nossos produtos

» Sistemas mecanicos de fixacdo

» Sistemas de fixacdo hidraulicos para prensas
» Sistemas de fixacdo eletromecanicos para prensas
» Sistemas de fixacdo flexiveis

» Sistemas deslizantes de bloqueio (Slide Lock Systems)

» Elementos de elevacdo de matrizes (Die Lifters) / Consoles de
troca de matrizes (Die Change Consoles)

> Acessorios
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Elementos mecanicos de fixacao

Elemento mecanico Porca Mecanica ,, MKA“ Porca Mecanica ,,MKD*
Sistema Porca_T ,,Clamp MEE“
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Elemento mecanico
Sistema Porca_T ,,Clamp MEE“

Campo de aplicagcéo

* Paratodos os tipos de prensas

* Para varios tamanhos de matrizes e dimensdes de fixacao
* Para fixacdo de matriz inferior e superior

* Para matrizes com bordas de fixacao paralelas

Modo de operagéo

e Posicionamento através da ranhura/canalem T

* O Fuso de aperto é ajustado manualmente para a dimensao de aperto necessaria
* Aplicacao da forca de aperto girando o hexagono operacional no sentido hordrio

* Para soltar, basta girar o hexagono operacional no sentido anti-horario
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Porca Mecanica ,, MKA®

o Area de aplicagdo
L1

* Paratodos os tipos de prensas

*  Paravarios tamanhos de matrizes e dimensdes de
fixacao

* Para fixacdao de matriz inferior e superior

e Para matrizes com recesso em “U”

Modo de operacgéo

e Posicionamento manual através da ranhura/canalem T

* A porca é ajusatada manualmente até a medida de fixacao necessaria

* Aplicacdo da forca de aperto girando o hexagono operacional no sentido horario

* Para soltar, basta girar o hexagono operacional no sentido anti-horario
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Porca Mecanica ,, MKA"

(sextavado deslocado)

Area de aplicagdo
* Paratodos os tipos de prensas

* Para varios tamanhos de matrizes e dimensoes de
fixacao

* Para fixagdo de matriz inferior e superior

e Para matrizes com recesso em “U”

Modo de operacgéo

e Posicionamento manual através da ranhura/canalem T

* A porca é ajusatada manualmente até a medida de fixagao necessaria

* Aplicacdo da forca de aperto girando o hexagono operacional no sentido horario

* Para soltar, basta girar o hexagono operacional no sentido anti-horario
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Sistemas de fixacao hidraulicos para prensas (1)

Hydraulic Hydraulic Mechanically Locking
T-Slot Clamp HEE T-Bolt Clamp HKZ/HKZ-K T-Bolt Clamp MHKZ

Hydraulic Hydromechanical Hydraulic
Clamping Ledge HSL Clamp Unit OHZ-K Clamp Cylinder HSZ
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Sistemas de fixacao hidraulicos para prensas (2)

l

Hydraulic Hydraulic Retracting Hydraulic
Turn Clamp Cylinder HDSZ Turn Clamp Cylinder HDHSZ Swing Clamp Unit HSS

Hydraulic Hydromechanical Hydraulic
Wedge Clamp Unit HKS Block Clamp Unit PDV Block Clamp Unit HBS
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Fixador hidraulico para ranhura T — ,HEE“

Area de aplicagdo

* Para prensas de pequeno e médio porte
: * Para fixacdo de matriz inferior e superior
% * Para matrizes com bordas de fixacao paralelas
3

e Para diversos tamanhos de matrizes

* Especialmente recomendavel para retrofit

Modo de operagéo

* Ocilindro hidraulico de acdo simples aplica a forca de fixacao a matriz.
* Posicionamento na ranhura T manualmente, com unidade de posicionamento EVK ou EVS
* Forga de aperto por pressao hidraulica

* Abertura/liberacdo através de mola interna
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Fixador hidraulico para ranhura T — ,,HKZ/HKZ-K“

- ¥4 Area de aplica¢do

* Para prensas de pequeno e médio porte

* Para fixacdao de matriz inferior e superior

e  Para matrizes com recesso em “U”

Para diversos tamanhos de matrizes

Especialmente recomendavel para retrofit

Modo de operagéo

* Aplicacao da forga de fixagdao por um cilindro hidraulico de simples acao
* Pistdo do modelo HKZ é conectado diretamente ao parafuso T
* O parafuso T aplica a forca de fixacao a matriz

* Aplicacdo de forca de aperto por pressao hidrdulica

* Abertura/liberacdo através de mola interna
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Fixador mecanico para ranhura T — “MHKZ“

Area de aplicacdo

* Para prensas de médio e grande porte

* Para maior seguranca funcional, mesmo em caso de perda de pressao hidraulica
* Para diferentes tamanhos de matrizes e dimensdes de fixacao

* Adequado para prender matrizes superiores e inferiores

* Para matrizes com reentrancias em forma de U

* Para maquinas-ferramentas e maquinas especiais

* Recomendavel para retrofit

Modo de operacgéo

Aplicacao de forca de aperto por um cilindro hidraulico de dupla acao com mecanismo de cunha

E posicionado manualmente ou com unidade de posicionamento EVK ou EVS na ranhura em T e no
recesso em U da matriz

Liberagdo/abertura por pressdo hidraulica
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Fixador Hidraulico ,,HSL"

Area de aplicagéo

* Para prensas de pequeno e médio porte

* Para matrizes com bordas de fixacao paralelas
* Para fixacdo da matriz inferior

* Instalacao fixa na mesa de prensagem

* Especialmente recomendavel para retrofit

Modo de operacgéo
* Varios cilindros hidraulicos de simples a¢ao aplicam a forca de fixagao

* O procedimento de liberacao é iniciado pela valvula hidraulica e posteriormente com uma mola de
retorno
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Unidade Hidromecanica de Fixacao , OHZ-K“

Area de aplicacdo
* Para matrizes e maquinas especiais de projetos amplamente variados
* Para travar carrinhos, paletes, e objetos semelhantes

* Para travar contra-pontos, colunas de maquinas de quadros H, bem
como revolveres de tornos

* Instalagao fixa

Modo de operacgéo

* Aplicacdo de forca de aperto por um mecanismo de alternancia, que € acionado por um cilindro
hidraulico de dupla a¢ao
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Cilindro Hidraulico de Fixacao , HSZ

Area de aplicacdo

* Para prensas de pequeno e grande porte
* Para fixagcdo da matriz inferior

* Para matrizes com ranhura/canal T

* Instalacao fixa na prensa

Modo de operacgéo

* Umocilindro hidrdulico de dupla acdo fornece a forga de aperto
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Cilindro hidraulico rotativo ,HDSZ“

Area de aplicacdo

* Para prensas de médio e grande porte

*  Para fixar matrizes superiores e inferiores

* Para matrizes com placa de bloqueio, recesso em U ou ranhuraem T

* Instalagao fixa no martelo ou mesa da prensa

Modo de operacgéo

* Cilindro hidraulico de acdo simples com retorno por mola gera o movimento de fixacao
* Cilindro hidraulico de dupla acdo gera o giro da barra de fixacao

* Asequéncia de movimentos é controlada internamente

* Liberacao por pressao hidraulica
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Cilindro hidraulico rotativo Retratil ,,HDHSZ“

Area de aplicacdo
* Para prensas de médio e grande porte
*  Para fixar matrizes superiores e inferiores

* Para matrizes com placas de bloqueio, recesso em U ou ranhuraem T

* Instalacao fixa no martelo ou mesa da prensa

Modo de operacéo

* Arotacao é fornecida por um cilindro hidraulico de dupla acdao que também fornece a extensao e o
movimento de fixacao do tirante

* Asequéncia de movimentos é controlada internamente e guiando na matriz

* Abertura por pressao hidraulica
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Unidade Hidraulica de Fixa¢ao ,, HSS“

Area de aplicacdo
* Para prensas de médio e grande porte
* Para fixar matrizes superiores e inferiores

e Para matrizes ou placas adaptadoras com medidas idénticas e
recessoem U

* Instalacao estaciondria na borda do Martelo

Modo de operacgéo
* Umocilindro hidraulico de dupla acdo fornece a forga de aperto
* Movimento pendular gerado por guia mecanico

* Abertura por pressao hidraulica
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Unidade Hidraulica de Fixagao por Cunha , HKS“

Area de aplicacdo

* Para prensas de pequeno, médio e grande porte

* Para fixar apoios moveis, bem como matrizes superiores e inferiores
* Para matrizes com bordas de fixacdo com chanfro de 20°

* Instalacao fixa nas laterais das colunas da prensa, na mesa da
prensa ou corredica

Modo de operagéo

* Umocilindro hidrdulico de dupla agdo empurra uma cunha na borda de fixacao da matriz
* Aforcade aperto é gerada pelo angulo da cunha

* Abertura por pressao hidraulica
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Unidade Hidraulica de Fixa¢ao — Tipo Bloco ,,HBS*

Area de aplicagéo

* Para prensas de médio e grande porte

* Para fixar apoios moveis, bem como matrizes superiores e inferiores
*  Para matrizes com bordas de fixacao retas

* Instalagao fixa nas laterais das colunas da prensa, na mesa da prensa
ou corredica

Modo de operagéo

* Umocilindro hidraulico de dupla acdo empurra a cunha na borda de fixacdo da matriz
* Aforcade aperto é gerada pelo angulo da cunha

* Abertura por pressao hidraulica
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Unidade Hidraulica de Fixa¢cao — Tipo Bloco “PDV“

Area de aplicagdo

* Para prensas de médio e grande porte

* Possui maior seguranca funcional gracgas ao sistema mecanico self-locking
* Para fixar apoios moveis, bem como matrizes superiores e inferiores

* Para matrizes com bordas de fixacao paralelas

Modo de operagéo

Extensao da mandibula de fixacao por um cilindro hidraulico

Aplicacao de forca de aperto por um mecanismo de alternancia, que é acionado por um cilindro hidraulico de
dupla acao

A sequéncia de movimentos é controlada internamente

Liberacdo por pressao hidraulica
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Unidades de Fixacao Eletromecanicas

Elektromechanical Elektromechanical Elektromechanical
Swing Clamp Unit ESS Turn Clamp Unit ED Retracting Turn Clamp Unit EDH
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Unidade de Fixac¢ao Eletromecanica Haste Giratoria , ESS

Area de aplicagdo
* Para prensas de médio de grande porte
* Parafixagdao da matriz superior

* Para matrizes ou placas adaptadoras com dimensdes idénticas e
recessos em U

* Instalacao estaciondria na borda do martelo

* Haste Giratdria e Movimento pendular

Modo de operacgéo

*  Motor elétrico com engrenagem fornece a forca de aperto

* O movimento de giro é realizado por meio de guia mecanica
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Unidade de Fixa¢ao Eletromecanica ,,ED“

Area de aplicagdo
* Para prensas de médio e grande porte
* Para fixacdo da matriz superior

* Para matrizes ou placas adaptadoras com dimensdes idénticas
e recessos em U

* Instalacdo estaciondria na borda do martelo

* Haste Giratodria

Modo de operagéo

*  Motor elétrico com engrenagem fornece a forca de aperto

* Durante o movimento de fixacao e liberacao, o tirante é girado 90 °
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Unidade de Fixacao Eletromecanica ,,EDH“

Area de aplicagdo
* Para prensas de médio e grande porte

* Para fixacao de matrizes superiores, inferiores e internas em prensas de
acao multipla

* Para matrizes e placas adaptadoras com dimensdes idénticas e placas de
travamento integradas ou recessos em U

* Instalagdao estacionaria nas bordas do martelo, e para a base da maquina

* Movimento de extensao e retragao do tirante, com alojamento retratil

Modo de operacgéo

*  Um motor elétrico com engrenagem fornece o movimento de extensao e retracao e a forca
de aperto

* Durante o movimento de fixacao e liberacao, o tirante é girado 90 °
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Sistemas Flexiveis de Fixacao

EVK with HKZ EVK with DHKZ EVK with MHKZ EVK with HEE

EVK with ZSF EVS with HKZ EVS with ZSF EVS with EBS
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EVK com HKZ
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EVK com MHKZ




,Optimo & &Gl

EVK com HEE
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EVK com ZSF
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EVS com HKZ
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EVS com ZSF
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Sistemas Slide Lock

Slide Lock OSV Slide Lock OSV Il
Eletromecanico Eletromecanico
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Slide Lock OSV
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Slide Lock OSV I
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Die Lifters /
Die Change Consoles

i
]
i

Die Lifter hidraulico Die Lifter hidraulico
HLK HLR
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Die Change Arms KA/KAS

Area de aplicacdo
Os Die Change Arms sdao usados em pares na mesa de prensa.

-t '}l
e ¥ = 11. « E possivel usar um par de consoles de troca para troca de matriz em
- — [ varias prensas se essas prensas forem fornecidas com ganchos de
t : - fixagdo.

Modo de operagéo
* Os consoles sdo apoiados contra a cama de prensa ou por meio de pernas de apoio.

* Afixacao dos consoles é feita por ganchos.

* A matriz é carregada nos consoles fora da prensa por uma empilhadeira ou guindaste e depois
empurrada para a mesa de prensa.
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Die Change Arms KW/KWA

Area de aplicacdo

-
T e Os Die Change Arms sao usados em pares na mesa de prensa.
>

Modo de operacgéo
* Os consoles sdo apoiados contra a base da prensa por rolamentos de pivo estaveis/robustos.

* Paratroca de matriz, os consoles sdo girados na posi¢do de troca de matriz e presos/travados.

* A matriz é carregada nos consoles fora da prensa por uma empilhadeira ou guindaste e depois
empurrada para a mesa de prensa.
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Acessorios

Unidade hidraulica HA Painel de operagao manual Suporte de grampos
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Suportes para grampos

Area de aplicagdo

* Para prensas pequenas e médias
* Parainstalagdo na estrutura ou na mesa da prensa

* Para uso na estrutura da prensa quando a maquina esta em
operagao

Recursos

* Os suportes de fixacdo Optima sao usados para segurar unidades que nao sao necessarias
para uma operacao de fixacao especifica na lateral do leito da prensa ou do martelo. As
unidades de fixacdao sao posicionadas de forma confidvel e protegidas contra danos.

* Trés tipos de grampos estao disponiveis dependendo de sua funcao e uso.
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Agradecemos
pela
atencao!



